Z 7 CND 17.12.02

14 Tubulure de sortie
Outlet nozzle Al 316 D 10
13 Joint PTFE
Gosket PTFE i 113
12 Bride de sortie P265GH
Output flange A 516 Gr60 i 7
11 Bride tournante BF 42 ] I
Turn flonge BF 42 j i 8
Chapeau A 350 LF2
10 [ Bonnet A 350 LF2 % ’ |' ' 3
9 Déflecteur Z 7 CND 17.11.02 i
Adjusting ring AISI 316 N ’ I 6
8 Ressort XC70 !
Spring AISI 1070 \‘%
Tige Z7 CND 17.11.02 = 82
7| stem AISI 316 NS —i TS
5 | Cuide Z 8 CNF 18.09 N == //”
Guide AISI 303 T & l e I 12
5 Clapet Z 6 CND 16.05.01TD 725 V =
Disc A 564 Type 632 5 U bt 14
4 | Porte ciopet Z 7 CND 17.11.02 Z, =
disc holder AlSI 316 ( ; .1
Cloche A 350 LF2 - S | R —— | | /
3 Spring pipe A 350 LF2 .LC/ ¢ & ‘-:'”“7 5
Douille Z7 CND 17.11.02 —Ft = - S 3-5 S
2 | seot bush AlS 316 s i N
1 Corps A 480 CP-M ) —_—
Body A 216 Gr wcB ) j[\
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Conception générale ~ Fonctionnement : NFE 29.411 (12/88) _"
Réglage sur banc suivant Spec., SNRI 6000-039 Rev.3 et J029 Rev.0 © gdl \ 11
Raccordement ~ Connection : Entrée, Bride 1SO PN20, DN25, Type B1, NFE 29.203 (07/89) ?D \
Sortie, Bride 1ISO PN20, DN32, Type B1, NFE 29.203 (07/89) — | 2
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